Gegrindet 15880

@M BEHENSKY

Maschinenbau GmbH
ANLAGENBAU, GEOMECHANIK, REPARATUREN

SCHWEISSEN, DREHEN, FRASEN, CNC-TECHNIK office @behensky.at

A-5020 Salzburg, Eichstr. 53 - Tel. 06 62 / 64 34 34, Fax 64 06 76 www.behensky.at
Stand 01/24
Seite 1/1
v 1/5

CNC &
konventionelle Lohnfertigung

Die Bearbeitung erfolgt ausschlieBlich nach ISO9001. Zertifiziert nach ISO9001 fiir alle
Bereiche seit 07/2002

Wir verarbeiten ausschlieBlich Materialien von fithrenden Herstellern in Europa, somit
samtliche Stihle, Edelstihle und Sondermaterialien.

Wir stehen mit fachlichem bestens ausgebildetem Personal fiir schwierige und einfache
Losungen bereit. Unser Maschinen- und Fuhrpark 16st auch komplizierte Probleme.

° Konventionelle Fertigung

° DREHEN max. Dmr. 450 x max l=2.500 mm

° FRASEN TischgroBe 900 x 450 x 350 mm

° Halbautomat max. Dmr. 60 x 300 mm LosgroBe 1 — 10000 Stk.
° Abkanten  3,0mm Edelstahl x3,0m

° Abkanten CNC x 1,0m

° Schlagschere 6,0mm S235 x3,0m

¢ CNC- Fertigung

°CNC- DREHEN I Emco65
Dmr. 350x 500 mm, angetrieben Werkzeuge u.
Gegenspindel + 4te Achse, Stiickgewicht ca. 12 kg

° CNC- DREHEN 2 Emco65
Dmr. 350x 500 mm, angetrieben Werkzeuge u.
Gegenspindel + 4te Achse, Stiickgewicht ca. 12 kg

° CNC- DREHEN 3 Emco65
Dmr. 350x 500 mm, angetrieben Werkzeuge u.
Gegenspindel + 4te Achse, Stiickgewicht ca. 12 kg

Behensky sbm Maschinenbau GmibH Bankverbindungen: Salzbunger Sparkasss ‘olkehank Salzbung
Geschiftsflihrung: KR Ing. Erhard Behensky UlD: ATU 78265002 IBAN: AT12 2040 4026 0035 0330 IBAN: AT11 4501 0000 0710 2650
Christopher Behensky FB: FN51953b BIC: SBGSAT2S BIC: VBOEATWWSAL

Wir liefern zu den sligemeinen Geschéftsbedingungen. — Die Ware blaibt bis zur vollstdndigen Bezehlung unser Eigentum. - Gerichtsstand: Salzburg-Stadt
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° CNC- DREHEN 4 Emco45
Dmr. 250x 300 mm, angetrieben Werkzeuge u.
4te Achse, Stiickgewicht ca. 10 kg

°CNC- DREHEN 5 Emco65 HT
Dmr. 450x 600 mm, angetrieben Werkzeuge u.
Doppelrevolver, Stiickgewicht ca. 30 kg

° CNC- FRASEN 1 Hurco
1050 x 400 mm, x,y,z= 600/600/450 3 Achsen, 4 Achse manuell

°CNC- FRASEN 3  Spinner
1450 x 500 mm, x,y,z=1000/600/500 5 Achsen, mit Drehtisch

° CNC- FRASEN 4 Hurco
1050 x 400 mm, x,y,z= 600/600/450 3 Achsen, 4 Achse manuell

° CNC- FRASEN 5 Hurco mit Roboter- Beschickung
1050 x 400 mm, x,y,z= 600/600/450 3 Achsen, 4 Achse manuell

°CNC- FRASEN 5 Matzak
1050 x 400 mm, x,y,z= 600/600/450 5 Achsen
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